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0 0 20 13.2 4.2481 - 10 4.1 1.02 

1 0 20 15.0 5.0101 - 10 4.7 1.06 

2 20 20 18.0 5.0245 - 10 5.7 0.89 

3 40 20 20.0 4.9891 - 10 6.3 0.79 

4 20 20 8.0 3.2202 160°С 5 2.5 1.28 

5 20 20 12.3 5.1456 160°С 5 3.9 1.33 

6 40 20 13.0 4.8040 160°С 5 4.1 1.18 

 

Зажигание частицы и горение летучих Горение твердого остатка и вспучивание

Фрагментация частицы

Температура в центре частиц

Изменение линейного размера частиц

Схема экспериментальной установки

Внешний вид экспериментальной установки

Фото модельного агломерата: полиэтилен и керамзит

Динамика изменения температур по 

высоте слоя при горении агломерата Давление воздуха под слоем

Проведены экспериментальные исследования процессов нагрева и сжигания древесно-

полимерных пеллет. Были исследованы смеси древесных опилок и полиэтилена в соотношениях 

80%/20% и 60%/40%. Для прессования были использованы навески порядка 4-5 г. Диаметр 

цилиндрических пеллет определяется размером использованных стальных трубок (20 мм). 

Высота определяется составом смеси и условиями прессования: в наших экспериментах были 

получены плотности от 0.8 до 1.28 г/см3, что соответствует высоте пеллеты от 8 до 18 мм. 

Сжигание одиночных частиц, закрепленных на термопаре, проводилось в муфельной печи при 

температуре стенок 800°С в токе воздуха, который подавался из сопла диаметром 2 мм со 

скоростью 20 м/с, чтобы обеспечить достаточно высокую скорость горения. 

Образцы агломератов были подготовлены в лабораторной установке (внутренний диаметр 15 см, 
высота слоя 14 см) путем нагрева смеси полиэтиленовых гранул и частиц керамзита (массовое 
отношение 1:1, масса засыпки 600 г, размеры частиц около 5 мм). Стенки реактора обогреваются 
электрической спиралью до температуры 350-400°С, для предотвращения воспламенения слой 
продувается аргоном (расход 2 л/мин). 
Полученные агломераты далее подвергаются окислению воздухом (расход 25 л/мин) в той же 
установке с нагревом стенок до 700°С.
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